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FORMEUSE
COMBI FORMER 50 SB




COMBI FORMER 50 SB - FORMEUSE ET SCOTCHEUSE

SEMI-AUTOMATIQUE MONO-FORMAT

DESCRIPTION DE LA MACHINE

Station de formage et de fermeture de caisses composée d'une partie
formage de caisses avec un vérin qui pousse le carton et d'une partie
fermeture avec deux courroies d'entrainement latérales réglables pour
différentes tailles de caisses. La station d'emballage Combi Former 50
SB est la solution idéale pour former et fermer des boites américaines
avec l'application simultanée d'un adhésif sur le dessus et le dessous
de la boite. Il en résulte un alignement parfait des rabats et une
fermeture optimale.
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ENCOMBREMENT DE LA MACHINE DONNEES TECHNIQUES

Poids : 260 K
LAYOUT oids : 260 Kg

Vitesse de déplacement de la boite : 22 mt / min
Pression d'air : 6 bar

Poids maximum de la boite : 30 Kg

Dimensions de la machine : L 2140 x | 968 x H 1285 - 1435 mm
Version en acier inoxydable (Combi Former 50 SB SS)
Bruit maximum : < 75 dB

Ruban adhésif : Kraft, Polypropylene, PVC

Téte de scotchage standard : 50 - 75 mm

Hauteur de la table de travail : 600 - 750 mm
Puissance installée : 0,40 kW

Capacité de production : 10 a 12 boites / mn
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* Les données techniques peuvent étre modifiées sans préavis
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